CAMSIZER"®

Partikelmesstechnik mit
digitaler Bildverarbeitung

Die iiberlegene Alternative

Der CAMSIZER setzt neue MaBstabe in der Analyse trockener, rieselféahiger
Schuttglter. Aufgrund des groBen Messbereiches von 30 pm bis 30 mm
stellt der CAMSIZER eine leistungsfahige Alternative zur traditionellen
Siebanalyse dar. Das einzigartige und patentierte Messverfahren erméglicht
die gleichzeitige Analyse von KorngréBe und -form des Probengutes per
digitaler Bildverarbeitung.

Die Haupteinsatzfelder des CAMSIZER liegen in den Bereichen Qualitatskon-
trolle, Forschung sowie Produktionsiiberwachung. In Verbindung mit Losun-
gen zur teilweisen oder vollstandigen Automatisierung des Messvorgangs
lasst sich auch eine kontinuierliche Probenanalytik wirtschaftlich realisieren.
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Das CAMSIZER"-System

PartikelgroBBen- und Partikelformanalyse Einzigartiges Konzept

Der CAMSIZER wurde entwickelt, um trockene und rieselfahige Patentiertes Messverfahren
Schiittgiiter umfassend zu charakterisieren. Wahrend beispielsweise mit 2 adaptiven Full-Frame-
die traditionelle Siebanalyse lediglich die KorngroBe grob erfasst, Matrixkameras
analysiert der CAMSIZER zeitgleich sowohl die PartikelgroBe als = Maximale Auflésung
auch die Partikelform. Und dies sehr detailliert und hochauflésend. m Extrem groBer dynamischer
Der CAMSIZER ist das Ergebnis einer Kooperation zwischen der Messbereich
Retsch Technology GmbH, Haan und der Jenoptik AG, Jena. m Vollstandige und daher exakte
Partikelerfassung mit jeder

Liickenlose Qualitatskontrolle Aufnahme
Der CAMSIZER stellt die zeit- und kostensparende Alternative dar, wenn eine Spiilluft-Optionen
permanente Qualitatssicherung wahrend der Produktion, umgehende Ein- und ® Vermeidung von Geratever-
Ausgangskontrollen oder aussagekraftige Labormessungen an unterschiedlich- schmutzung selbst bei stark
sten Probengltern angestrebt werden. Typische Anwendungsbeispiele sind: staubenden Proben

m Optimale Fokussierung der
m Salz/Zucker = Sand = Polystyrol Partikel
m Kunststoffe = RufB/Kohle m Glas/Keramik m Reprasentative Messungen
m Katalysatoren m Kaffee = Dingemittel selbst bei stark variierenden
m Schleifmittel m Feuerfestprodukte ® Pharmaka Dichten und PartikelgroBen
m Carbon-Produkte m Lebensmittel m Metallpulver

Zertifiziertes Kalibriernormal
Die robuste Konstruktion und das stérungsunempfindliche Messprinzip ® Hohe Genauigkeit und
des CAMSIZER sind auch fiir den Einsatz in rauhen Industrieumgebungen Messsicherheit durch mehr
bestens geeignet. Retsch Technology bietet deshalb auch Einbauvarianten als 50 Referenzobjekte
zur kontinuierlichen Uberwachung von Produktionsprozessen an. m Kalibrierung Uber den

gesamten Messbereich

® MaBanschluss an nationale
Normale und andere
Messverfahren




CAMSIZER® statt Siebanalyse - maximaler Nutzen bei minimiertem Aufwand

Analysenaufwand Ergebnisse Nutzen/Vorteil

m Siebturm zusammenstellen
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m Siebe reinigen

Drastische Verminderung des
Arbeits- und Zeitaufwandes

m Detaillierte KorngréBenanalyse

Automatische, individuelle
Auswertung von GroBe, Form,
Dichte und Anzahl

Berlihrungslose und daher
zerstérungsfreie Analyse

= Simultane Analyse der
Partikelform und des Volumens

® Probengut aufgeben

m Hochste Genauigkeit und

m Messung starten Reproduzierbarkeit

m Sehr schnell; Ergebnisse in
Echtzeit
= Vermeidung zufalliger Fehler
durch duBerst einfache
Handhabung

= Probengut entnehmen

Messung
Wirkung

= Online taugliches Messverfahren
ermdglicht optimale Prozess- und
Qualitatsuberwachung

= Selbstreinigend und nahezu
verschleiBfrei

In Sekundenschnelle rekalibrierbar

Der Messvorgang ist beim
CAMSIZER voll automatisiert,
so dass zuféllige Fehler aus-
geschlossen sind. Manuelle
Bedienschritte reduzieren sich
auf die Befillung des Trichters
sowie die Materialentnahme.
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Der CAMSIZER ist ein nahezu
wartungsfreies Messgerét.

Die kontinuierliche Luftspilung
der optischen Komponenten
sowie das beriihrungslose
Messprinzip sorgen fiir kom-
fortables Arbeiten.




Das patentierte CAMSIZER"-Messprinzip

Von 30 pym bis 30 mm: genau - schnell - zuverldssig

Das innovative Messsystem des CAMSIZER nutzt das Prinzip der digitalen Bildverarbeitung. Zwischen
Lichtquelle und Kamera fillt der Schiittgutstrom herab. Die Partikel werden optisch erfasst, digitalisiert
und im angeschlossenen Computer verarbeitet.

Simultane Bestimmung von Partikelanzahl,

KorngréBe und Kornform

Die patentierte Messanordnung des
CAMSIZER - zwei Digitalkameras
als adaptive Messeinheit — verbes-
sert und optimiert die Partikelana-
lytik mittels digitaler Bildverarbei-
tung. Hierdurch ist es moglich,
ohne Messbereichsumstellungen
oder Justagearbeiten ein breites
Kornspektrum von 30 pm bis

30 mm hochgenau zu vermessen.

Die Probe wird uber die Forderrinne
dem Messfeld so zugefihrt, dass
alle Partikel in den Erfassungsbe-
reich fallen. Zwischen den beiden

Digitalkameras (CCD) findet wah-
rend des Messvorgangs eine Auf-
gabenteilung statt. Die Kamera
Basic (CAM-B) erfasst groBe Parti-
kel, die Kamera Zoom (CAM-Z)
registriert die kleinen Partikel.

Die berlihrungslose, optische Ver-
messung erfolgt in Echtzeit und
ermittelt simultan alle gewlinschten
Informationen zu KorngréBe und
Kornform. Um dies auch im Rahmen
einer automatisierten, kontinuier-
lichen Analyse zu ermdglichen, wurde
eine modular konfigurierbare Online-
Version des Gerates entwickelt.

Longlife-Lichtquelle und
automatische Trichterhohe

Die LongLife-Lichtquelle der neuen
CAMSIZER Generation sorgt flr
eine extrem hohe Lebensdauer der
Beleuchtungseinheit. Die Intensitat
wird nach der Messung herabge-
regelt und die Lichtquelle in den
Standby Modus versetzt.

Die optionale automatische Hohen-
einstellung des Materialtrichters
gewahrleistet eine allzeit perfekte
Férderung des Probengutes und
eliminiert manuelle Arbeitsschritte.
Als Folge weist der CAMSIZER eine
ausgezeichnete Reproduzierbarkeit
der Messergebnisse auf.
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Die Erfassung des gesam-
ten Partikelstromes er-
folgt durch zwei Kameras.

Die Basic-Kamera
detektiert die groBen
Partikel.

Die Zoom-Kamera
analysiert die kleinen
Partikel.



Maximales Auflésungsvermdogen

Das Auflésungsvermogen des CAMSIZER liegt
im Mikrometerbereich. Dadurch sind selbst
detaillierte Untersuchungen schmalster und
multimodaler KorngroBenverteilungen leicht
maoglich. Im Anschluss an die elektronische
Verarbeitung der digitalen Momentaufnahmen
wird das Analysenergebnis entsprechend der
Informationsdichte in tGber 1.000 GréBenklas-
sen abgespeichert. Welche GréBenklassen
dargestellt werden sollen, kann der Anwender
komfortabel und individuell anhand der fir ihn
relevanten Merkmale definieren.
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Schnelle Analyse
reprasentativer Proben

Der Massendurchsatz des Messgutes
kann zwischen wenigen g/min und
mehreren kg/min liegen. Entschei-
dend ist hierbei u.a. die Materialbe-
schaffenheit. Bei kleinen KorngréBen
genugt bereits ein sehr geringes
Probenvolumen.

Der Rauminhalt des serienmaBigen
Aufgabetrichters orientiert sich mit
3,5 | an den géngigen Anforderun-
gen der Praxis. Nach oben sind dem
Probenvolumen prinzipiell keine
Grenzen gesetzt. Im Ergebnis wird
die schnelle Messung reprasentativ
vorliegender Probenmengen erreicht.
Je nach Probengut und Aufgaben-
stellung betragt die Messzeit

ca. 3 Minuten. Eine zeitnahe Uber-
wachung der laufenden Produktion
ist damit jederzeit sichergestellt.

Mittels eines hoch-
prézisen Referenz-
objektes, welches
elektronenlithogra-
fisch hergestellt
wird und Partikel
unterschiedlichster
GréBe simuliert,
kann der CAMSIZER
jederzeit in Sekun-
denschnelle rekali-
briert werden.

Die Anforderungen
an eine zeitgeméBe
Messmitteliiber-
wachung werden
damit erfiillt.




Die CAMSIZER"-Ergebnisse

Auswertung und Dokumentation

Resultate in Echtzeit

Ein Vorteil, der fir die praktische
Anwendung des CAMSIZER wesent-
lich ist, ist die Auswertung der Ergeb-
nisse in Echtzeit. Bereits wahrend der
Messung sind grafische Darstellungen
der Ergebnisse verfligbar. Gleichzeitig
|@sst sich der Messvorgang durch
Betrachtung digitaler Momentaufnah-
men auch visuell kontrollieren. Gege-
benenfalls entdeckte Auffélligkeiten
am Probenmaterial lassen sich auf
Knopfdruck archivieren und bewer-
ten. Retsch Technology liefert den
CAMSIZER zusammen mit einer lei-
stungsfahigen, Windows-basierten
Steuer- und Auswertungssoftware.
Der Export der Messergebnisse in
Office-Programme erfolgt schnell
und komfortabel.

Einfache und sichere
Bedienung

Die Definition von Mess- und Aus-
werteparametern wird durch eine
,Wizard”-Funktion unterstitzt, die
den Anwender bei diesem Prozess
begleitet. Damit werden Unachtsam-
keiten wirkungsvoll vermieden. Pro-
duktspezifische Einstellungen der
Messparameter werden gespeichert
und vereinfachen so den Wechsel
zwischen verschiedenen, wiederkeh-
renden Messaufgaben, die haufig

als Standard-Operating-Procedures
(SOP’s) bezeichnet werden. Die SOP’s
lassen sich durch Passworte vor Mani-
pulationen schitzen, wodurch stets
gleiche Gerateeinstellungen und in
der Folge eine maximale Ergebnis-
sicherheit gewahrleistet sind.

Auflésungsverméogen (6 Fraktionen) Qualitédtskontrolle wahrend der Messung Trendanalyse von Produktionsprozessen
Individuell konfigurierte Ergebnisgrafik Vergleich des Messergebnisses mit unteren Bis zu 4 frei wéhlbare KenngréBen des
und Tabellendarstellung und oberen Spezifikationsgrenzen Probenmaterials kénnen dauerhaft

liberwacht werden



Hoher Informationsgehalt durch leistungsstarke Technik

Grundlage der prazisen und schnellen
Messergebnisse ist die Verarbeitung der

Partikelprojektionen in Echtzeit. Bei

einer Aufnahmerate von 50 Bildern pro
Sekunde mit jeweils mehr als 425.000

Pixeln verarbeitet der CAMSIZER In-

formationen aus mehr als 20 Millionen

Messpunkten pro Sekunde. Bei der
Darstellung der Messergebnisse in
Grafiken, Tabellen, KenngréBen oder

als Digitalaufnahmen kénnen die unter-

schiedlichsten Kundenanforderungen
berlcksichtigt werden.

Der Computer berechnet alle gangi-
gen Partikelverteilungen (volumen-,
flachen- und anzahlbezogen) sowie
charakteristische Kennwerte der
PartikelgréBe, der Partikelform

und deren Verteilungsbreiten bzw.
Standardabweichungen.

Die ermittelten Ergebnisse kénnen
grafisch und tabellarisch als GroBen-
fraktion, Haufigkeitsverteilung oder
Summenverteilung ausgegeben
werden.

Zusatzlich kann der CAMSIZER die
Anzahl der in der Probe enthaltenen
Partikel sowie die spezifische Ober-
flache und optional auch die Dichte
des Probenmaterials bestimmen.
Samtliche MessgréBen werden sehr
exakt und mit ausgezeichneter
Reproduzierbarkeit ermittelt. Die
CAMSIZER-Software erlaubt zudem
die Darstellung von Tagesberichten,
Trendanalysen, Mittelwertbildungen,
Standardabweichungen und vieles

mehr. In Anlehnung an die DIN 66165

wird ein Ubersichtliches, individuell

konfigurierbares Messprotokoll erstellt.

Kornformanalyse und Anwendung

In vielen Anwendungsbereichen sind Kornforminformationen wichti-

ge Prozess- und Qualitdtsindikatoren. Auf Basis der digitalen Bildver-
arbeitung ist es dem CAMSIZER unmittelbar moglich, die Partikelform

des Probengutes detailliert und reprasentativ zu analysieren.

Bedingt durch den hohen Informationsgehalt der beim Messvorgang
gewonnenen Digitalaufnahmen lassen sich die Partikelprojektionen in vie-
lerlei Hinsicht auswerten. Applikationsspezifisch vermisst der CAMSIZER
die Partikelprojektionen nach diversen Flachen-, Umfangs- und Langen-
maBen. Dazu wird jeder einzelne Partikel hochauflésend gerastert und in
64 Raumrichtungen gescannt. Als Ergebnisse erhédlt man beispielsweise:

SehnenmaBe
Martin-Durchmesser
Feret-Durchmesser
Gestreckte Lange

®m Breiten-/Langenverhaltnisse
® Rundheit

® Symmetrie

m Konvexitat

Applikationsbeispiele zur Kornformanalyse sind:

= Anteilsermittlungen von Mischungskomponenten (siehe Grafik)
z.B. Ionentauscher und Aktivkohle fiir Wasserfilter sowie Glasperlen
und Korund in Farben zur StraBenmarkierung

= Bestimmung der Schneidhaltigkeit (Splittrigkeit)

z.B. Qualitatsbeurteilung von Schleifmitteln im Vorfeld der Weiterverarbeitung

= Analysen des Bruchanteils von Granulaten
z.B. Ersatz aufwandiger Bruchuntersuchungen tber Rolleigenschaften

von Granulaten

= Erfassung der Breiten-/Ldangenverteilung von Extrudaten

(,Stabchen™)

z.B. Raumdichtebestimmung von Katalysatoren in Reaktorbehaltern
m Vorhersage des FlieB- und Kompaktierverhaltens
z.B. Verpressung von Pulvern und Granulaten in Tablettenform

De
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Problemloser Umstieg
von der Siebanalyse
zum CAMSIZER®

Die traditionelle Siebanalyse ist in
der Praxis haufig die Basis flr
Qualitatsstandards und Produkt-
spezifikationen, auf denen die
Kommunikation zwischen Lieferan-
ten und Kunden basiert. Eine
schnelle und leistungsfahige Alter-
native zur Siebanalyse muss dem
Rechnung tragen und vollstandig
kompatible Messergebnisse erzeu-
gen. Deshalb wurde die Software
des CAMSIZER mit Algorithmen
zur Simulation von Siebanalysen
ausgestattet. Auf diese Weise
konnte bereits eine Vielzahl von
Anwendern die zeitraubende Sie-
bung durch den CAMSIZER substi-
tuieren, ohne auf die vertrauten
Qualitatsmerkmale verzichten zu
mussen. Durch die automatisierte
Messung und die VerschleiBfreiheit
werden die erhaltenen Messergeb-
nisse gleichzeitig vertrauenswirdi-
ger und reproduzierbarer.

r Vorteil der beim CAMSIZER
eingesetzten Full-Frame-Kameras,

Iche die Partikelprojektionen

verzerrungsfrei in ihrer Ganzheit
erfassen, zeigt sich besonders bei
der Vermessung der Kornform.
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Die CAMSIZER"-Automationsoptionen

AutoSampler und Online-Version

Insbesondere bei hohem Probenaufkommen erweist sich der Einsatz des CAMSIZER als sehr wirtschaftlich.
In Verbindung mit dem AutoSampler wird durch die automatisierte Probenvermessung eine weitere
Effizienzsteigerung erreicht, die nur innerhalb einer kontinuierlichen Qualitatsiiberwachung im Online-
Betrieb noch gesteigert werden kann.

Der AutoSampler - automatisch, zuverlassig, variabel

Egal, ob wechselnde Probenmateria-
lien analysiert oder Reihenuntersu-

chungen durchgefthrt werden sollen,

der AutoSampler passt sich dem
definierten Messregime perfekt an.
Der Einsatz der automatischen
Hohenverstellung macht eine manu-
elle Anpassung der Trichterposition
selbst bei Proben mit stark unter-
schiedlichem KorngréBenspektrum
Uberflissig. Die Probenlibergabe
erfolgt durch einen elektro-pneuma-
tischen Roboterarm. Die Becher wer-
den dabei angehoben und in den

Zuflhrtrichter entleert. Eine inte-
grierte Rittlerfunktion gewahrleistet
die restlose Entleerung. Die Proben-
becher werden im Auffangbehalter
gesammelt und stehen fir eine
erneute Verwendung zur Verfligung.
Auch wahrend des Betriebs ermdg-
licht es eine laserbasierte Probener-
kennung dem Anwender die Prioritat
einzelner Proben auf dem Transport-
band zu andern. Durch Beschickung
per AutoSampler kann die Ausla-
stung des CAMSIZER maximiert
werden.




Erhohte Flexibilitat
durch Barcode-Reader

Der Barcode-Reader sorgt fiir das TEL
selbstandige Einlesen hinterlegter
Mess- und Gerateeinstellungen
(SOP’s) fir alle zu analysierenden
Produkte. Dabei werden auch
spezifische Auswertungen in
Abhdngigkeit von der Identifika-
tion des Produktes bzw. der
Produktcharge automatisch durchgefihrt. Bedienfehler
werden somit wirkungsvoll vermieden und konstante
Messbedingungen fur jede Analyse gewahrleistet.

Optimierte Sicherheit

Sicherheit bleibt bei Retsch
Technology nicht auf die Analytik
beschrankt. So entsprechen die
Sicherheitsvorkehrungen des
AutoSampler in allen Punkten
der Betriebssicherheitsverord-
nung. Bewegliche Teile befinden
sich hinter Abdeckungen, deren
Status permanent von Sicher-
heitsschaltern iberwacht wird. Uber einen NOT/AUS-
Schalter wird im Falle eines Falles der sofortige Stopp
aller beweglicher Teile erreicht.

Online-Applikation

Viele Kundenanforderungen signalisieren auch im Bereich der Verarbeitung und Erzeugung von
Pulvern und Granulaten einen Trend zur fortschreitenden Prozessautomation, um Qualitdtskosten
zu optimieren. Dafiir ist eine kontinuierliche und integrierte Qualitdtssicherung im Rahmen einer

so genannten Online-Erfassung von Produktmerkmalen erforderlich.

Dank seiner robusten Konstruktion
und des stérungsfreien Messprin-
zips ist der CAMSIZER fir eine pro-
duktionsintegrierte Anwendung im
Online-Betrieb bestens geeignet.
Dazu wird die Online-Version des
CAMSIZER optimal auf die spezifi-
schen Bediirfnisse ,vor Ort” zuge-
schnitten. Dies schlieBt selbstver-
standlich individuelle Anpassungen
der Konstruktion, Elektronik und
Software ein.

Typischerweise wird zur Online-
Analyse ein reprdsentativer Teil-
strom des Schittgutes dem

Prozess entnommen und dem
CAMSIZER zugefihrt.

Unmittelbar nach Beendigung

der Messung wird automatisch die
nachste Charge des Produktes
Ubergeben und analysiert. So liegt
jederzeit ein aktuelles Messergeb-
nis vor. Dies garantiert eine llcken-
lose Qualitatskontrolle.

Die Prozessparameter lassen sich
nun Uber einen Regelkreis kontinu-
ierlich optimieren. Auf diese Weise
kann die Ausschussquote minimiert
werden.

Teilstrom

StellgroBe

CAMSIZER®

Leitwarte

Um lange Betriebszeiten selbst

bei staubigen Umgebungen zu
gewabhrleisten, ist die Online-Version
mit einer zusatzlichen Luftspulung
ausgerustet. Das robuste Gehause
lagert in der Regel auf Schwingungs-
dampfern, wodurch der Einsatz des
Systems auch an vibrationsinten-
siven Standorten mdglich ist.

Als Option steht eine Klimatisierung
in unterschiedlichen Leistungsstufen
zur Verfligung, wodurch die volle
Funktionsfahigkeit des Systems auf
den Temperaturbereich von -20 °C
bis +50 °C erweitert werden kann.

RegelgroBie

Schematische Darstellung der Einbindung des CAMSIZER
in die kontinuierliche Qualitdtsiiberwachung

Kapselung des CAMSIZER fir extreme
Betriebsbedingungen
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Das CAMSIZER®-Zubehor

Retsch Technology bietet fiir den CAMSIZER ein umfangreiches Zubehérprogramm an, um die individuellen
Erfordernisse einer jeden Applikation zu erfiillen. Die einzelnen Komponenten werden dabei in Abhdngig-

keit von den Eigenschaften des Probenmaterials ausgewahlit.
(5]
:_.-" ’

Steckrinnen

(4]
(3]
Das FlieBverhalten des Probengutes kann durch eine gin-
stige Abstimmung von Materialeigenschaften und Rinnen- !
oberflache deutlich verbessert werden. StandardmaBig
(1)

werden Rinnen aus hochwertigem Edelstahl eingesetzt.
Aber selbst schwierige Guter wie Kaffee oder Kakao lassen
sich durch die Wahl der geeigneten Rinnenbeschichtung
gleichmaBig und kontinuierlich fordern. Fir olhaltige/
fettige Materialien empfehlen wir beispielsweise Rinnen
aus Aluminium-Hardcoat. Dabei ermdglicht die , Push-Fit”-
Aufnahme einen ggf. erforderlichen Rinnenwechsel inner-
halb von wenigen Sekunden.

Zur effektiven Forderung unterschiedlicher Kérnungen
stehen zudem Steckrinnen verschiedener Breiten zur

Verfligung:
: o PP 1. Rinne 40/40 mm (Edelstahl) 4. Rinne 75/40 mm
® 40/15 mm R!nnen ﬂ_..lr Pulver und fglnkornlge Pro?en 2. Rinne 40/40 mm (Cerid) (Aluminium-Hardcoat)
= 40/40 mm Rinnen fur Granulate mittlerer KorngroBe 3. Rinne 40/15 mm 5. Rinne 75/60 mm (Edelstahl)
® 75/60 mm Rinnen fur grobe Materialien (Aluminium-Hardcoat)

Zufiihrtrichter

- r
Je nach Probenumfang stehen unterschiedlich groBe Zuflhrtrichter zur Ver- \
figung. Lieferbar sind Trichter mit einem Fassungsvermégen von 0,6 | sowie ""! i - |
2,8 lund 3,5 |. Fir eine optimale Zuflihrung der Probe sind Trichter aus '
unterschiedlichen Materialien und Beschichtungen erhaltlich (Edelstahl, 1

Aluminium-Hardcoat etc.).

Leitbleche

Durch die Verwendung eines Leitblechs fallen selbst feine Produkte frei
von unerwinschten Turbulenzen im Scharfebereich der Kameras und wer-
den somit exakt vermessen. Flr spezielle Anwendungen sind Leitbleche
erhaltlich, die das Probengut in einer Vorzugslage orientieren. Dies ermdég-
licht beispielsweise bei der Analyse von Extrudaten eine prazise Breiten-
und Ldngenmessung.

Probenteilung — so wichtig wie die Analyse selbst

Fehler bei der Probenvorbereitung  Retsch Technology eine Palette

sind auch durch das modernste von Probenteilern an, um repra-
Analysengerat nicht mehr zu sentative Teilproben bereitzustel-
korrigieren. Deshalb bietet len.

- 10 -



Der CAMSIZER® in der Ubersicht

Technische Daten

CAMSIZER®
Messbereich: empfohlener Einsatzbereich 30 um bis 30 mm
Messungen: 50 Bilder/s mit jeweils mehr als 425.000 Messpunkten
(entspricht mehr als 20 Mio. Messpunkten pro Sekunde)
Messzeit: ca. 1 bis 2 min abhangig von gewlinschter Messstatistik ¥
Gerédtedaten: Abmessungen (H x B x T) ca. 650 x 850 x 350 mm

Gewicht (ohne PC) ca. 40 kg
Selbstverstandlich ist der CAMSIZER CE-geprift und erfiillt die einschldgigen Richtlinien und Normen.

AutoSampler
Druckluftversorgung: min. 6 bar
Druckluftverbrauch: 10 I/min

Geratedaten: Abmessungen (H x B x T) ca. 900 x 1450 x 490 mm
Gewicht 60 kg
Probenzufuhr: Ansteuerung des Endlos-Transportbandes durch Lichtschrankenunterbrechung

beim Aufsetzen der Probenbehélter, Ubergabe des Probengutes durch
elektro-pneumatischen Roboterarm, NOT/AUS-Sicherheitsschalter
Selbstverstandlich ist der AutoSampler CE-gepriift und erfillt die einschldgigen Richtlinien und Normen.
CAMSIZER®-Online
Messdaten: sieche CAMSIZER
Einsatzbereich: Temperaturbereich von -20 °C bis 50 °C (klimatisiert),
Kapselung fiir rauhe Umgebungsbedingungen durch Gehduse (IP 54),
schock- und vibrationsabsorbierende Installation
Geratedaten: Abmessungen (H x B x T) ca. 800 x 1600 x 600 mm
Gewicht ca. 250 kg
Druckluftversorgung 4 -8 bar

Schnittstellen: Ethernet, Profibus, diverse digitale und analoge Kontakte (z.B. 4 -20 mA)
Anwendungsfelder
Einsatzzweck: schnelle und exakte PartikelgréBen- und Partikelformanalyse

aller trockenen, rieselfahigen Schittgiter und Pulver

Probengditer: z.B. Salz/Zucker, Kunststoffe, Katalysatoren, Schleifmittel,
Carbon-Produkte, Sand, RuB/Kohle, Kaffee, Feuerfestprodukte,
Lebensmittel, Polystyrol, Glas/Keramik, Diingemittel, Pharmaka,
Metallpulver u. a.

Betriebsorte: Werkslaboratorien, Forschungsinstitute, produktionsnahe Standorte
sowie Online zur optimalen Qualitatskontrolle von Produkten und Prozessen

Weitere Informationen zu uns und unseren Produkten
i finden Sie unter www.retsch-technology.de
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1 /.| |Bestelldaten

E *N! camsIZER® Artikel-Nr.
. .-..t 1 Partikelmessgerdat CAMSIZER mit LongLife-Beleuchtungseinheit, 11.0001
| w3 zwei Full-Frame-Matrixkameras als adaptives Messsystem, Spullufteinheit zur Reinigung,

1 f '“.'." leistungsféhiger Industrie-PC inkl. Betriebssystem, Monitor, Tastatur und Maus, Netzwerkkarte,
= PC-Interfacekarten zur Hardwarekommunikation, Auswertesoftware
[ E Optionen

o Automatisierte Hoheneinstellung des Probentrichters 11.0003
! ::1 Justier- und Kalibriernormal, geprift und zugelassen durch den Deutschen Kalibrierdienst 12.0000
1]
I AutoSampler Artikel-Nr.
AutoSampler fiir CAMSIZER 11.0100
-I i inkl. Endlos-Zuflihrband mit Anlaufsteuerung durch Lichtschrankeniiberachung, Roboterschwenkarm
zur automatischen Probeniibergabe, PC-Interfacekarte zur Hardwarekommunikation, Probenbecher
Optionen
Barcode-Reader zur Produkterkennung, inkl. Steuersoftware 11.0102
Tisch flr AutoSampler, Abmessungen (H x B x T) ca. 650 x 1160 x 80 mm 11.0101
CAMSIZER®-Online Artikel-Nr.
Partikelmessgerat CAMSIZER mit kundenspezifischer Anpassung fiir den Online-Betrieb, robustes Housing (IP 54), auf Anfrage
y Ethernet- und Profibusschnittstellen sowie zahlreiche Digital- und Analogkontakte zum Daten- und Kommandotransfer
! Optionen
| Klimaanlage fiir erweiterten Temperaturbereich von -20 °C bis 50 °C, Schwingungsfreie Montage durch Vibrationskompensatoren auf Anfrage
Steckrinnen Breite an Breite an fur
Trichterseite Auslaufseite Aufnahme Cerid-Oberfléache Aluminium-Hardcoat Edelstahl
Rinne 75 mm 60 mm 75 - 30.1005 30.1006
Rinne 75 mm 40 mm 75 = 30.1023 30.1020
Rinne 40 mm 18 mm 75 - 30.1033 30.1030
Rinne 40 mm 40 mm 40 30.1011 30.1013 30.1010
Rinne 40 mm 15 mm 40 - - 30.1040
Rinne 40 mm 10 mm 40 - 30.1042 -
Aufnahmen flir Steckrinnen Aluminium-Hardcoat  Edelstahl
Aufnahme 75  fir Rinnen 75 mm (Breite an Trichterseite) - 30.1050
Aufnahme 40  fir Rinnen 40 mm (Breite an Trichterseite) - 30.1051
Aufgabetrichter Trichtervolumen Aluminium-Hardcoat Edelstahl
Aufgabetrichter fiir Rinnen 75 mm (Breite an Trichterseite) 3,51 - 30.1060
Aufgabetrichter fiir Rinnen 40 mm (Breite an Trichterseite) 2,81 = 30.1061
Aufgabetrichter fir Rinnen 40 mm (Breite an Trichterseite) 0,61 30.1064 30.1063
Leitbleche
Leitblech, Edelstahl, ,Standard” 12.0002
Leitblech, Edelstahl, ,Extrudat” 12.0003

Probenteiler
Bei der Auswahl geeigneter Probenteiler berdt Sie unser Applikationslabor gerne.

S —— || Als Informations-Ergédnzung empfehlen
_ — i wir unsere anschaulichen CAMSIZER-
! — und AutoSampler-Videoprésentationen.

Die Videos liegen auf

zum Download bereit oder kénnen kosten-
los auf CD-ROM angefordert werden.

etsch’

TECHNOLOGY H
Retsch Technology GmbH Retsch Technology - Ihr Spezialist
Rheinische StraBe 43 fur die Partikelanalyse bietet Ihnen
42781 Haan ein umfassendes Gerdteprogramm.
Telefon 02129/5561-0 Gerne informieren wir Sie Uber
Telefax  02129/5561-87 weitere Analysengerate fir die
E-mail technology@retsch.de Trocken- und Nassvermessung

Internet www.retsch-technology.de mittels Laserlichtstreuung.

a VERDER company
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